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KONSTRUKCJE WOLNOSTOJACE

Free-standing structures

KONSTRUKCJA DWUPODPOROWA
ALUMINIOWA
2 PANELE PION

Double support aluminium construction
2 modules vertically
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ot 1. ROZMIESZCZENIE PODPOR ) Hetmaniok

Support post layout

| o

min 130 cm

max 210 cm 3
max 220 cm

Wyznacz miejsca na gruncie, w ktére zostang wbite podpory gtéwne Layout on the ground positions of the support posts
(dtuzsze z tytu i krétsze z przodu). Ustaw konstrukcje wzgledem (shorter posts at the front, fong at the rear).
potudnia. Zachowaj odstep max. 220cm miedzy modutami max. 210cm
miedzy podporg dtuzszg i krotsza.

Orient the construction due south. Maintain distance of max. 220cm between
modules and max 210cm between the tall and short support posts.
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Set the support profiles in the ground least 130 cm deep, by hammering in
W wyznaczonym miejscu umiedé proﬂl g+c’>wny podpory. or anchoring in concrete poured into bore holes.
Profil osadz na gtebokosci minimum 130cm whbijajgc bgdz wykonujgc

odwiert a nastepnie betonowanie.
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2. MONTAZ BELKI GLOWNEJ () Hetmaniok

Main support beam instalfation

Nakretka M10
M10 nut

Sruba
szesciokatna M10

M10 hex-head bolt

Przykre¢ profil wzmocniony do podpory dtuzszej, nastepnie do podpory krotszej. Fasten the main beam to the taller support post first
. . then to the short one. Use the M10 boit.
Wykorzystaj do skrecenia sruby M10.



ot 3. MONTAZ BELEK POPRZECZNYCH ) Hetmaniok

Cross beam installation

2x Sruba
mtotkowa M10

2x M10 hammer-head boit

2x Nakretka M10
2x M10 nut
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Do bocznego kanatu prof”u Wzmocnionego przykreé Za pomoca Sru by M10 Install the right angle mounting adapters to the main support beam long side to the main beam

’raCZﬂik katowy diuzszym bokiem do profilu short side up, using M10 hammer head boits and nuts.
’ Fasten the cross beams to the main support beams with M10 hex head or hammer head bolts

Zamocuj profile poprzeczne za pomocg srub teowych lub szesciokatych (depending on the profile type) and nuts, using slots in the short side of the right angle
(w zaleznosci od rodzaju profilu) i nakretek wykorzystujgc otwory w krotszym mounting connectors.
boku tgcznikdw katowych.
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4. MONTAZ KLEM

Module clamps instaliation

Sruba
imbusowa M8

M8 allen bolt

Klema
Clamp

Wopust z kulkg

Sliding siot insert
with a ball

W goérnym kanale profilu umies¢ wpust przesuwny. Wpust przesuwny konstrukcyjnie
przystosowany jest do wtozenia od goéry w dowolnym miejscu kanatu. Po rozmieszczeniu
wpustow lekko przymocuj klemy za pomoca srub imbusowych, klemy powinny luzno wisiec,
zostang one przykrecone w czasie rozktadania kolejnych modutdw.

Pierwsza i ostanig w rzedzie bedzie klema koricowa, stabilizujgca krawedz pierwszego

i ostatniego modutu. Pozostate wpusty przesuwne potacz z klemami srodkowymi,

ktore stabilizujg boki dwdch sgsiednich modutéw. Prawidtowo dobrana klema koricowa ma
wysokos¢ rdwng grubosci modutu, klemy srodkowe pasujg do dowolnej grubosci modutu;
prawidtowo dobrana sruba imbusowa bedzie o 1 cm krétsza od grubosci modutu, bez
wzgledu na to czy tgczona jest z klema srodkowg czy koncowa.
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Insert the sliding siot insert in the top track of the cross beam profile. The
sliding insert is designed to be installed from above anywhere along the
track. After arranging the inserts lightly fasten clamps to the siot inserts
using hex head bolts. Clamps should float freely and be tightened when
subsequent modules are installed.

End clamps should be used at the start and end of module rows to
stabilise the module's outer edge. Remaining slot inserts connect to the
middle clamps which stabilise the sides of two neighbouring modules. The
correctly chosen end clamp's height will be of the same as the module's
thickness, the middie clamps fit modules of any thickness, the correct
allen head bolit will be 1cm shorter than the module's thickness when
inserted into either the middle or end clamp.
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5. MONTAZ PANELI FOTOWOLTAICZNYCH () Hetmaniok

Installing the photovoltaic panels

"W
N

Na tak przygotowanej konstrukcji rozmies¢ moduty dokrecajgc klemy

kolejno po utozeniu kazdego nastepnego modutu. Klemy powinny znalez¢ sie
na odpowiedniej szerokos$ci modutu, zgodnie z zaleceniami instrukcji montazu
modutéw fotowoltaicznych.

Zalecany moment dokrecania srodkowych i koncowych klem wynosi 8,5 Nm.
Dla zminimalizowania ryzyka deformacji ramy modutu PV moment dokrecenia
nie powinien przekraczac 13,5 Nm.

On a structure prepared like this, install modules one by one securing every subsequent
one with clamps. Clamps should be at the right module width, according to the PV module's
installation manual.

The recommended tightening torque for the middle and end terminals is 8.5 Nm.
To minimize the risk of deformation of the PV module frame,
the tightening torque should not exceed 13.5 Nm.
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