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Structures for a pitched roof
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INSTRUKCJA MONTAZU

INSTALLATION MANUAL

1. ROZMIESZCZENIE UCHWYTOW

Brackets layout

Rozplanuj utozenie uchwytéw w taki sposéb aby zminimalizowaé Plan out the placement of the mounting brackets to minimize

cEem e h ton th Jes.
pojawienie sie cienia na modutach. shadow caston the modules
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INSTRUKCJA MONTAZU

INSTALLATION MANUAL

2. MONTAZ UCHWYTOW

Bracket installation
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Uchwyt na rgbek

Standing seam bracket
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= : =t ‘ = ’ : == : 2x Nakretka M8 ——
2x M8 nut
2x Sruba
imbusowa M8
2x allen head bolt
Przymoqu uchwy‘t Wyposazony w element doc|skowy umoz||W|aJacy objec:'e rabka Fasten the bracket, equipped with adjustable clamping element which enables

blachy uzywajgc srub imbusowych M8 i nakretek.

clamping to the seam of the roof covering, using M8 allen head boits and nuts.
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INSTALLATION MANUAL

3. MONTAZ BELEK POPRZECZNYCH

Cross beam installation
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Profil montazowy Sruba
na $rube mtotkowa mtotkowa M10

Monuting profile for
a hammer-head bolt

Zamocuj profile poprzeczne do wystajgcych uchwytéw za pomocg srub teowych lub
szesciokatych (w zaleznosci od rodzaju profilu) i nakretek wykorzystujgc otwory w uchwytach.

M10 hammer-
head bolt

Uchwyt na rgbek Nakretka M10
Standing seam bracket M10 nut

Fasten the cross beams to the tile clamps with M10 hex head or
hammer head bolits (depending on the profile type) and nuts,
using slots in the clamps.
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INSTALLATION MANUAL

4. MONTAZ KLEM

Module clamps installation

Sruba
imbusowa M8

M8 alien bolit
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Klema
Clamp

| 3

W gdérnym kanale profilu umies¢ wpust przesuwny. Wpust przesuwny konstrukcyjnie
przystosowany jest do wtozenia od géry w dowolnym miejscu kanatu. Po rozmieszczeniu
wpustow lekko przymocuj klemy za pomoca srub imbusowych, klemy powinny luzno wisiec,
zostang one przykrecone w czasie rozktadania kolejnych modutow.

Pierwszg i ostanig w rzedzie bedzie klema koncowa, stabilizujgca krawedz pierwszego

i ostatniego modutu. Pozostate wpusty przesuwne potgcz z klemami srodkowymi,

ktore stabilizujg boki dwdch sgsiednich modutéw. Prawidtowo dobrana klema korncowa ma
wysokos¢ réwng grubosci modutu, klemy srodkowe pasujg do dowolnej grubosci modutu;
prawidtowo dobrana sruba imbusowa bedzie o 1 cm krétsza od grubosci modutu, bez
wzgledu na to czy tgczona jest z klemg srodkowg czy koncowa.

Wopust z kulkg

Sliding slot insert
with a ball

Insert the sliding slot insert in the top track of the cross beam profile. The
sliding insert is designed to be installed from above anywhere along the
track. After arranging the inserts lightly fasten clamps to the slot inserts
using hex head boits. Clamps should float freely and be tightened when
subsequent modules are installed.

End clamps should be used at the start and end of module rows to
stabilise the module's outer edge. Remaining slot inserts connect to the
middie clamps which stabilise the sides of two neighbouring modules. The
correctly chosen end clamp's height will be of the same as the module's
thickness, the middie clamps fit modules of any thickness, the correct
allen head boit will be 1cm shorter than the module's thickness when
inserted into either the middle or end clamp.
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5. MONTAZ PANELI FOTOWOLTAICZNYCH
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Na tak przygotowanej konstrukcji rozmies¢ moduty dokrecajgc klemy kolejno po utozeniu
kazdego nastepnego modutu. Klemy powinny znalez¢ sie na odpowiedniej szerokosci
modutu, zgodnie z zaleceniami instrukcji montazu modutow fotowoltaicznych.

Zalecany moment dokrecania srodkowych i koncowych klem wynosi 8,5 Nm.
Dla zminimalizowania ryzyka deformacji ramy modutu PV moment dokrecenia

nie powinien przekraczac 13,5 Nm.

|H) Hetmaniok



	Strona 1
	Strona 2
	Strona 3
	Strona 4
	Strona 5
	Strona 6

